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CARACTERISTICAS DEL NIQUEL FOSFORADO

(Recubrimiento "Electroless Nickel")
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ASPECTOS RESALTANTES DE LOS RECUBRIMIENTOS DE NIQUEL FOSFORADO

Por  Amnon Vadasz F., Ph.D.
Censultar Principal de C.A. Tecnologia Aplicada

La tecnologia de recubrimientos de Aleacién de Niquel Fosforado, aplicada por medio del proceso
autocatalitico, sin electricidad (conocida internacionalmente como "ELECTROLESS NICKEL"), utilizada
para reducir los efectos del desgaste sobre elementos de maquinaria y a su vez evitar la corrosién, estd
ahora disponible en Venezuela.

Como es bien sabido, los recubrimientos de tipo industrial resistentes al desgaste, son aplicados sobre piezas y
compenentes de maquinaria con el objetivo principal de extender su vida drtil; mientras que los resistentes a la corrosién,
se aplican con el objetivo de evitar el deteriore del material base de superficies metilicas expuestas a un ambiente
corrosive. Los recubrimientos deceratives, en cambio, son aplicados mis bien por su belleza y en ocasiones por el brillo
que se puede lograr con éstos.

Hay diversos tipos de recubrimients, tante orginicos como inorganicos, que se pueden aplicar a nivel industrial; sin
embargo, el inconveniente fundamental ha sids |a relativamente baja adhesién al sustrato y que los resistentes a |k
cerrosion, normalmente ne son muy resistentes al desgaste, y los que son muy resistentes al desgaste. son tipicamente
muy fragiles. Una tecnologia de recubrimiente que selventa la gran mayoria de los inconvenientes de adhesion al sustrato y
resistencia al desgaste y a la corrosién, considerada como estratégica durante la Segunda Guerra Mundial, es ahora aplicada
a nivel industrial y en ocasiones para fines decorativos. Fsia tecnologia de recubrimientos es a base de una aleacion de
niquel fosforado, la cual es depuesta sobre el sustrato por medio de un proceso autocatalitico. sin electricidad.

Las caracteristicas inherentes de los recubrimientas electroliticos y "electroless”, se muestran en el anexo. Esas mismas
caracteristicas, son en sl las diferencias fundamentales entre los dos proceses. la razdn por la cual los procesos
"electroless” son aplicados por un limitade nimero de empresas, es debido a la relativamente sofisticada tecnelogia que se
reguiere.

Anexo, tambien aparecen las caracteristicas y a su vez se presentan las propiedades del recubrimiente de aleacién de
niquel fosforado, comparade con el crome durs comercial y otros materiales, con la finalidad de permitirle al lector, poder
apreciar sus bondades.

En forma resumida, las ventajas mas significativas que ofrece el recubrimiente de aleacién de niguel fosforade son:

|} copia fiélmente la superficie a ser recubierta, por mis complicada que sea la pieza,

1) presenta una alta resistencia al desgaste, superior a muchos aceros tratados,

3) presenta una alta resistencia a la corrosion, mis de | 000 horas en cimara salina,

4] presenta una alta resistencia a ataques quimicos, producidos por dcido clorhidrico,
hidraxido de sodic y muchas otras sustancias y compuestos,

5) presenta una adhesion atémica y por difusién al sustrato, superior a las 36.000 Ibsfpulgl,
con lo cual se reduce considerablemente la posibilidad de desconchamienta, '
&) presenta una alta flexibilidad, relative a cualquier otro tipo de recubrimiento,
7] presenta un bajo coeficiente de friccién (debido a su alta autolubricacién); razén por la
cual, se presta para ser utilizado en elementos de mdquina sometidos a deslimmiento o rotacién,
8) tratado térmicamente, se puede lograr altas durezas superficiales de 1000 a | 100 Vickers
(aprox. 69 a 72 Rockwell C),
%) mantiene sus propiedades de dureza, hasta 400 grados Centigrados, y
I0) se depone de una manera uniforme sobre cualquier superficie externa o interna
{logrindose ficilmente +/- 3 micras/metro).

Para mas detalles sobre la aplicacién del recubrimiento de aleacién de niquel fosforado para la preservacién
¥ recuperacién de partes, sugerimos contactar directamente a alguno de nuestros Asesores Técnicos en su

zona, o directamente a C.A. Tecnologia Aplicada a los teléfonos: (032) 72.28.34 6 (02) 283.87.75, 6 por linea
celular: (014) 20.57.69, 6 por via telefax: (02) 284.48,52,



PROPIEDADES DEL NIQUEL FOSFORADO

(Recubrimiento "Electroless Nickel")
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